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A koézetek el6készitésének technologiai megoldasrendszere

az utépitési alapanyagok kovetelményei szempontjabol

Frey Gyula okl. banyamérnok
Sandvik Rock Processing, Budapest

Bevezetés

Napjainkban kiélezett verseny jellemzi az aszfaltalap-
anyag-gyartd és -értékesité piacot. Ez a verseny erdsen
kihat az alkalmazott technologiakra. Uj technologiak ter-
vezésekor vagy meglévd technologiak korszertsitésekor
gyakran elhangzanak az alabbi kritériumok:

— legyen kompakt, jol atlathaté és konnyen kezelhetd;

— legyenek minimalisak az tizemeltetési koltségek;

— minden termék gyartasara legyen alkalmas;

— végiil, de nem utolsésorban legyen olcso.

Természetesen a gépgyarto €s a technologia tervezdje,
valamint a kivitelez6 igyekszik mindezen feltételeknek
megfelelni.

A tervezés elsO szakaszaban sziikséges azon adatokat
rogziteni, amelyek informaciot adnak magarél a banya-
ban talalhat6 nyersanyagrdl, a feldolgozas utan értékesi-
teni kivant frakciokrol €s azok mennyiségeirdl, a banya-
ban alkalmazandd munkarendrdl. Ezen informaciokbol
meghatarozhato, hogy mib6l mennyit kell eléallitani egy-
ségnyi id6 alatt.

I. A banyanyersanyag fobb paraméterei
A banyanyersanyag mindségi paraméterei

Agyag- és nedvességtartalom

A kébanyaknal a nedvességtartalom, ha nem parosul
agyaggal, rendszerint nem okoz problémat. Feliileti ned-
vességrol van szo, amely altalaban 0,5-1,5% kozott val-
tozik. A kapacitasra az 1,5% feletti nedvesség és az 5%
feletti agyagtartalom egyiittes megléte van befolyassal.

Példaul egy pofas elétorénél 4% nedvességtartalom-
nal, 5% feletti agyagtartalom mellett, CSS = 100 mm-nél
mar 10% kapacitascsokkenéssel kell szamolni a névle-
ges kapacitashoz képest. Kozép- és finomtord berendezé-
seknél hasonl6 elven szamolhato a kapacitasra kifejtett
hatas.

Terfogatsuly

Minden esetben a laza térfogatsullyal szdmolunk, ha nincs
mért adatunk, elézetesen 1,6 t/m? értékkel kalkulalunk.
Természetesen az atlagtdl Iényegesen eltérd értékek is
lehetnek még egy banyafalon beliil is. A térfogatsuly-val-
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tozasnak jelentés hatasa van a berendezések (osztalyo-
70k, torék, mosok stb.) kapacitasara. A térfogatstly nove-
kedésével linedrisan né az adott berendezés terhelhetd-
sége.

Szemcseeloszlas

A szemcseeloszlasnak jelent6s hatdsa van a berendezé-
sekre (osztalyozok, torék, adagolok stb.). Nagymérték-
ben befolyasolja a technoldgidba kertild torési fokozatok
szamat. A kiinduldé maximalis szemnagysag behatérolja az
el6toré nagysagat, és general egy optimalis kapacitast is.
Az el6torébdl keletkezd toret szemnagysaga befolyasolja
az utotord(k) kivalasztasat is. Elmondhatd, hogy a kiindu-
16 anyag szemnagysaga végighat a teljes technologiai
sor berendezésein. Nem kevésbé fontos szempont, hogy a
kiindulé anyag szemszerkezete jelent6sen befolyasolja a
végtermékek frakcionkénti megoszlasat. A technologiat
olyan berendezésekkel és olyan modon kell dsszeallita-
ni, hogy indokolatlanul ne képzddjon a piac szempont-
jabdl érdektelen, illetve csak csdkkentett aron értékesit-
hetd termék.

Utési munkaindex (Wi = Impack Work Index)

Az anyag torhetdségére leginkabb jellemz6 tulajdonsag,
melyet a tervezésben €s a gyakorlatban altalanosan hasz-
nalunk, kifejezése Fred C. Bond nevéhez fiizédik.

A vizsgalat 1ényege: a mintadarabot a legkisebb mére-
ténél (c) fogjak be, és két meghatarozott tomegt (m) len-
206 kalapacsot # magassagbol ejtenek le. Addig novelik a
h magassagot, amig a kézet sszetorik.

A kézet iitési szilardsaga :

a= 2mh/c (kpm/cm).
Az iitési munkaindex empirikus szamitasa pedig:
Wi= 47,6 x a/d,
ahol d a kézet tomor térfogatsulya (g/cm?).
Egy kézet Wi értékének megallapitasahoz 30 db jel-
lemz8 70 x 70 és 55 x 55 mm kozotti méretli kézetminta

szitkséges. Altaldban a Wi alapjan 6t nagyobb csoportba
soroljuk a kdzeteket:
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Osszefoglalé tablazat

Megnevezés Tipus Utési Tomor Laza Abrazios Nyomészilardsag
munkaindex, térfogatsuly térfogatsuly index,
Wi (t/m’) (t/m’) Ai (MPa)

Amfibolit metamorf 16 £ 3 2,8-3.0 1.7 0,2-0,45

Andezit magmatikus 16 £ 2 2,6-2,8 1,6 0,5 170-300

Bazalt magmatikus 20+ 4 2,9-3,0 1,8 0,2 +0,1 300-400

Diabaz magmatikus 19 £ 4 2,8-2,9 1,7 0,3 +£0,1 250-350

Diorit magmatikus 19 + 4 2,7-2,8 1,6 0,4 170-300

Dolomit iledékes 12 +3 2,7 1,6 0,01-0,05 50-200

Gabbro magmatikus 20+ 3 2,9-3.0 1,8 0,4 170-300

Gneisz metamorf 16 £ 4 2,7 1,6 0,5 + 0,1 200-300

Granit magmatikus 16 £ 6 2,7 1,6 0,55 + 0,1 200-300

Homokkd iledékes 18 +3 2,7 1,6 0,3 150-300

Mészkd iledékes 12+3 2,7 1,6 0,001-0,03 80-180

Miarvany metamorf 12+3 2,7 1,6 0,001-0,03 80-180

Porfir magmatikus 18 2,7 1,6 0,1-0,9 180-300

Kvarcit metamorf 16 £3 2,7 1,6 0,75 = 0,1 150-300

Szienit magmatikus 19 + 4 2,7-2,8 1,6 0,4 170-300

Magnetit 9+3 4-5,2 2,4-3,1 0,2 +£0,1

Hematit 11+£3 4-5,2 2,4-3,1 0,5+0,3
— nagyon puha Wi< 10, Deval-aprozodas, szulfatos kristalyositasitasi aprozodas)
— puha Wi=10-14, Termékosztaly: az utépitési ztzott kéanyag szemszer-
— kozepes Wi=14-18, kezetét és tisztasagat meghatarozo eléirasok csoportja, a
— kemény Wi=18-22, termék banyaiizemi feldolgozasi technologiai tulajdon-
— nagyon kemény Wi>22. sagainak kifejezdje. Jele: az utépitési ziizott kéanyag ter-

A Wi-érték, mint a kézetre jellemzd érték, tervezési alap-
adatként szolgal, rendszerint jelentésen befolyasolja a
torégép kivalasztasat.

Altalanos tapasztalat, hogy a Wi csokkenésével a toret
finomodik, novekedésével durvul, és a maximalis szem-
nagysag is jelentsen valtozik anélkiil, hogy a térégép
paramétereit megvaltoztatnank.

II. A termékekkel szemben tamasztott
kovetelmények

Utépitési ziizott kdanyagok mindségi
kovetelményrendszere

Meghatarozasok

Utépitési ziizottkG: mélységi, kiomlési vagy vegyi iiledé-
kes kézetbdl utépitési célra toréssel és osztalyozassal el-
allitott, meghatarozott kézetfizikai, szemszerkezeti, tisz-
tasagi jellemzdji termék. Jele: UKZ, UNZ, UZ.

Kozetfizikai csoportok: az Gtépitési zizott kéanyag
alaptulajdonsagait jellemz6 fogalom, amely elsésorban
a kéanyag anyagtani tulajdonsagainak kifejezdje. Jele:
AA, BB, CC,DD.

(Los Angeles-aprozodas, Deval-aprézodas, mikro-
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mékosztalyanak bet(ijébdl és a névleges szemnagy-
saghatarok szamjelébdl all.

UKZ 2/55/8 8/12 12/16 16/20 5/12 12/20 20/35

UNZ 0/2 0/5 5/12 12/20 20/35 35/55

UZ 0/50/20 5/20

UZH 0/5

UZK 5/12 12/20
Szemszerkezet: az tépitési zuzott kéanyag szemeloszla-
sanak és szemalakjanak Osszefoglalé megnevezése:

— Névleges felsé méreten feliili rész legfeljebb;

— Kozbensé ellendrzd szitan fennmardt rész legalabb;

— Névleges als6 méret alatti rész legfeljebb;

— 1,0 mm-nél kisebb rész legfeljebb;

— 0,1 mm-nél kisebb rész legfeljebb;

— 0,063 mm-nél kisebb rész legfeljebb;

— 0,02 mm-nél kisebb rész legfeljebb;

— Lemezes szemek mennyisége legfeljebb (tomegsza-

zalék);
— Legnagyobb szemnagysagot ellenérzd szita lyuk-
mérete (mm);

— Kozbensd ellendrzd szita lyukmérete (mm).

Tisztasagi kovetelmények: az utépitési ziizott kéanya-
gok szerves vagy egyéb szennyez6dést nem tartalmaz-
hatnak. Ha a termék 2 tomegszazalékot meghalado
mennyiségben agyagrogoket, kézzel szétmorzsolhato
szemcséket, vagy 5 tdmegszazalékot meghaladé mennyi-
ségben agyagiszappal bevont szemeket tartalmaz, akkor
azok szemeloszlasi hatasat vizsgalni kell.
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Utépitési zizott kdanyagok altalanos kézetfizikai kovetelményei

A vizsgalati halmaz Kézetfizikai vizsgalati Altalanos kézetfizikai csoport
szemnagysaghatarai jellemz8k megnevezése, AA BB cC DD
mm-mm vizsgalati modszere . . - .
(MSZ széma), eljarésa besorolasi hatarértékek tomegszazalékban
és vizsgalati szemnagysaga -1g felett -ig felett -ig felett -ig
Los-Angeles-
3-80 aprozodas 20 20-25 25-35 35-45
MSZ 18287-1
Deval-aprozédas, 20-55mm 8,5 8,5-11,2 | 11,2-15,9 | 15,9-30,3
12-55 vizeseljaras
MSZ 18287/2 12-20mm 5,7 5,7-7,7 7,7-11,0 11,0-23,7
Mikro-Deval-
3-12 aprozodis, 15 15-20 20-25 25-30
vizeseljaras
MSZ 18287/6
Szultatos
kristalyositasi
2-80 aprozodas 7,5 7,5-10 10-15 15-20
MgSO ,-oldatban
MSZ 18289/3

Utépitési zhzottkovek szemszerkezeti kovetelményei az UKZ termékosztilyban

Szemszerkezeti jellemzdk és ellenérzd Kovetelmények az UKZ

eldirasok megnevezése 25 | 58 | 812 [ 12/16 | 16/20 | 5/12 [12/20 |20/35

mm névleges szemnagysaghataru termékekre

Névleges fels6 méreten feliili rész

legfeljebb 12 12 12 12 12 10 10 10

i
He) —_
N'g
% s Kozbensd ellendrzd szitan fennmarado
== . , - - - - - |50+15(50+15| -
RS rész legalabb
<
z N Névleges also méret alatti rész legfeljebb | 12 12 12 12 12 10 10 10
— N
2 & | 1,0 mm-nél kisebb rész legfeljebb 5 3 3 2 2 3 2 1
S o
2 £ 0,1 mm-nél kisebb rész legfeljebb 2 1 1 1 1 1 1 1
ﬁ = 0,063 mm-nél kisebb rész legfeljebb 1 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
0,02 mm-nél kisebb rész legfeljebb 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Lemezes szemek mennyisége legfeljebb
. s - 20 20 20 20 20 20 35
(tomegszazalék)

Legnagyobb szemnagysagot ellendrzé
szita lyukmérete (mm)

Kozbensd ellendrzd szita lyukmérete (mm) - - - - - 8 16 —

Utépitési zazottkovek szemszerkezeti kovetelményei az UNZ termékosztalyban

Szemszerkezeti jellemzdk és ellendrzd Kovetelmények az UNZ

elirdsok megnevezése 02 | o5 | sn2 [12/20] 2035 | 35055

mm névleges szemnagysaghatar termékekre

< _ Névleges felsé méreten feliili rész legfeljebb 15 10 10 10 10 10
% § Kozbensd ellendrzg szitan fennmarado rész legalabb — |50+ 15|50+ 15 [50 £ 15| - -
T3 | Névieges alsé méret alatti rész legfeljebb - - 15 15 | 15 15
% ~<E 1,0 mm-nél kisebb rész legfeljebb 55 40 5 4 3 3
g 5‘3 0,1 mm-nél kisebb rész legfeljebb 15 10 3 3 2 2
% § 0,063 mm-nél kisebb rész legfeljebb 10 6 2 2 1,5 1,5
7 0,02 mm-nél kisebb rész legfeljebb 5 3 1 1 1 1
Lemezes szemek mennyisége legfeljebb (tomegszazalék) - - 50 50 50 50
P s v Lo [ [ss [
Kozbensé ellendrzd szita lyukmérete (mm) - 2 8 16 - -
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Utépitési zizottkovek szemszerkezeti kovetelményei az UZ termékosztalyban

Szemszerkezeti jellemz8k és ellendrzd Kovetelmények az UZ
eléirasok megnevezése 0/5 0/20 5/20
mm névleges szemnagysaghatarti termékekre
35 s Névleges felsé méreten feliili rész legfeljebb 20 15 15
% E Kozbensd ellendrzd szitan fennmarado rész legalabb 50 £ 15 50 £ 15 50 £ 15
i% Névleges also6 méret alatti rész legfeljebb - - -
Z’v ‘E 1,0 mm-nél kisebb rész legfeljebb 50 20 10
g % 0,1 mm-nél kisebb rész legfeljebb 15 8
%) § 0,063 mm-nél kisebb rész legteljebb 12 5 4
& 0,02 mm-nél kisebb rész legfeljebb - - -
Lemezes szemek mennyisége legfeljebb (tomegszazalék) - 70 70
Legnagyobb szemnagysagot ellen6rzd
szita lyukmérete (mm) 8 35 35
Kozbensd ellendrzg szita lyukmérete (mm) 2 12 12

III. Technol6giai megoldasok

Az els6 és masodik részben megismerkedhettiink mind-
azon feltételekkel és paraméterekkel, amelyek egy komp-
lett technoldgia tervezését meghatarozzak. Ebben a rész-
ben a technoldgiai megoldasokat mutatjuk be.

Kébanyaszatban megvalésithaté technolégiak
Elétorés és meddolevalasztas

Az el6toré-allomasok tipikus Osszeallitasa: bunker-ada-
golo-elblevalaszto-torogeép.

Alacsony medd6- és nedvességtartalom esetén (ami-
kor szélséséges id6ben sem erésen tapados a banyaanyag)
hasznalhatunk integralt adagolo- és el6levalasztod beren-
dezéseket. Ezek az ugynevezett ,,grizzlys” adagolok. Vib-
racios berendezések, a feladas oldalan zart adagolotalca-
val, a leadasi oldalon palcas (grizzly) levalasztofeliilettel.
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1. dbra. Egyingas pofastoré dltalanos toretgorbéi
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A palcas levalasztofeliilet alatt finomlevalasztasi lehetd-
séget biztosit opcionalisan. Ez a berendezés a folyamatos
¢és valtoztathato kapacitason til tehermentesiti a torét a
feladasban talalhaté medd6tol és a tord toretével azonos
szemcseméretli banyaanyagtol.

Magas agyag- és nedvességtartalmi banyaanyagok (ame-
lyek tapadasra veszélyesek) bonyolultabb eldlevalasztasi
megoldasokat igényelnek. Ezeknél az anyagoknal az ada-
goloberendezés csak a bunkerbdl valo kiadagolas folyama-
tossagat és szabalyozhatosagat biztositja. Célszerl nem vib-
racios elven miikodd adagolot valasztani, hogy kizarhassuk
a vibracio tomorit6 hatasat a bunkerban. Legelterjettebb ti-
pus a tolokocsis adagolod, de idealis berendezés a lemezta-
gos adagolo is. Az adagold utan 6nallé berendezésként ta-
lalhat6 a durva meddélevalaszto berendezés. Ez lehet palcas
vibraciés berendezés akar tobb sikkal (Iényegesen nagyobb
feliilettel, mint az integralt gépeken talalhato palcas szek-
cid), vagy lehet hengeres osztalyozo. A medddlevalaszta-
son tll ez a berendezés is tehermentesiti az el6tordt a tord
toretével azonos szemcseméretli banyaanyagtol. Ha az
el6levalaszton a meddével jelentds mennyiségii hasznos
anyag is tavozik, célszerli azt a medddébdl visszanyerni
az erre a célra alkalmas osztalyozoval.

Puha és kdzepes anyagok (W) esetében (dolomit, mész-
k&) idealis el6tord berendezés a ropit6tord vagy a pofas-
toré. Keményebb anyagoknal (bazalt, andezit) a ropit6tord
mar kevésbé idealis, ezeknél az anyagoknal optimalis
el6tord a pofastord.

Az 1. és 2. abran lathatd a pofastord €és a ropit6tord
toretszerkezete. Altalanossagban elmondhato, hogy egy
atlagos 0-800 (1000) mm feladasbol az el6torés utan 0-
250 (300) mm toret varhato.

Az el6tort kézetet deponaljuk. Mivel az el6tord és az
utantord egységek mikodési feltételei (kapacitas, id6ja-
rastol valo fliiggés stb.) rendszerint eltérnek egymastal,
ezért a deponia méretét ezek figyelembevételével kell
méretezni. Ha a deponia ald alagutas adagolorendszert
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2. dbra. Elsédleges ropitétoré daltalanos kapacitas- és toretgorbéje
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3. dbra. Masod- és harmadlagos ropitétoré altalanos
kapacitas- és toretgorbéje
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4. abra. ,,S* tipusu kupostoré altalanos toretgérbéje

telepitiink, akkor lehetéségiink van az el6tort kdzetet az
el6torotdl fiiggetleniil és szabalyozhatd kapacitassal fel-
adni a kozéptord rendszerre.

Kozéptores és osztalyozas

A kozéptorést toréberendezés €s osztalyozo(k) zart kor-
folyamatban torténd tizemeltetésével valdsitjuk meg. Jel-
lemz6 kozéptord berendezések a ropitétordk és a
kapostordk. A kozéptord berendezések az el6tort 0-250
(300) mm-es szemszerkezetet jellemz6en 80 mm ald to-
rik. A 3. és 4. abran lathaté a masodlagor ropit6tord és a
kapostord toretszerkezete.

A kdzEptord rendszerbe telepitett osztalyozoberendezés(ek)
feladata a kdzéptort kézet frakciokra torténd szétvalasztasa. A
szétvalasztott frakciok a tovabbiakban deponalasra keriilhet-
nek mint végtermékek, visszakeriilhetnek a kozéptordbe, il-
letve keriilhetnek a finomtdrd rendszerbe. Jellemzéen az UZ
¢s az UNZ termékmindségnek megfeleld frakciok allithatok
eld ezen torési fokozatban. Tovabba itt célszerli gyartani a
kiilonboz6 alapokhoz sziikséges frakciokat is (pl. 0-50 mm,
20-63 mm stb.). A kdzéptord toretében megjelenhet olyan
meddd, ami a kozEéptorés utan kertil feltarasra, vagy az el6to-
rési fokozatbol keriil direkt a kdzéptorés folyamataba. Ezt a
meddét el kell valasztani a termékektdl.

Finomtorés és végosztalyozas

A finomtorés rendszerét is tor6berendezés(ek) és végosz-
talyozé berendezés(ek) zart korfolyamata jellemzi. Ezen
torési fokozatban jellemz6en az UNZ és az UKZ termék-
mindségnek megfeleld frakciok allithatok eld. A korfo-
lyamat felépitése igen sokszind lehet. Legegyszer(ibb
estben a korfolyamatban egy tér6berendezés talalhato,
illetve egy vagy két darab végosztalyozo. A tér6berende-
z¢és jellemzden kupostdrd vagy fliggdleges tengelyti
ropit6tors. Bonyolultabb esetben alkalmazhatunk tobb
toréberendezést is az adott frakcidk idedlis toretének eld-
allitasahoz. Ezen tor6berendezések elhelyezkedése egy-
mashoz képest a torési fokozatban lehet parhuzamos, il-
letve soros. A végosztalyozashoz sziikséges sikok szamat
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Cap: 300 MTPH

Feedstation

30 m3 bunker with
Feeder VMOT 4612
Power: 2x9.0kW

Sieve |Passing
(mm) _[through
0,075 1%
0,25 2%

1 4 %

2 5%

4 8%

8 7%
12 9%
16 9%
20 10 %
25 12 %
32 14 %
40 17 %
50 20 %
60 23 %
90 32 %
125 43 %
200 60 %
300 77 %
500 95 %
700 100 %

Topsize: 700 mm

Flow in: 62 MTPH
NF: 0-30mm

(0-50mm 0-100mm)

Tunel feedstation with
VMO 17.5/8-40
Nom. Cap.: 40-210 th

Jawcrusher
JM 1208 HD
C.S.S.: 110mm
Power: 132kW

Impact Work Index: 16
Abrasion index: 05
Moisture content:
Contamination:

Assumed Feed to Plant
Feed rate approx.. 300 MTPH
Bulk density: 1,6 Ym3
Type of material: ~ Gneiss
Feed curve: Special

(see diagram)

1.6 % (by weight)
Free from clay

Flow out: 200 MTPH
0-150mm

0/150 _ +55
Conecrusher
S3800 EC
Throw: 25mm
C.8.5.: 35mm Screen CS86 i
Power: 132KW 4800/1800 3D

Screening element:

wire
Sep.1.: 55(35)mm
Sep.2.: 35(20)mm
Sep.3.. 5mm
Power: 15 kW

35/55 ] 0%

o
(Cap: 216 MTPH |
Sieve |Passing
(mm) _|through

0075 (2%
0,25 3%

1 5%

2 7%

5 10%
8 14%
12 19 %
16 24 %
20 30 %
25 39 %
32 53 %
40 70 %
55 92 %
60 97 %
80 100 %
125 100 %
200 100 %
300 100 %
500 100 %
1000 100 %

Sep.1.: 8mm
Sep.2.: 5mm

100%
5/35 Q Surgebin

Suroebin £ FP 10 m3 with

FP 10 m3 with Feeder PP

Feeder PE 6.5/15-3014

6.5/15-3014 )

Flow out: 98 MTPH Conecrusher
H3800 MF
VS| Crusher Throw: 36mm
RP 107 C.5.5.:12mm
Power: 160kW Power: 132KW
3 o e Pal
)

Cap: 107 MTPH_) v (Cap: 98 MTPH

Sieve |Passing ‘ Sieve |Passing
(mm) __|[through | |Screen (mm) _|through
0075 (5% 5000/1800 2D 0075 (2%
0.25 6% Screening. 0.25 5%
1 12% element: 1 n%
2 lun | e : |k
8 0% |[Sep1.20mm 8 47 %
12 53 % Sep.2.: 12mm 12 70 %
16 64 % Power: 18.5 kW 16 89 %
20 75 % 20 100 %
25 87 % 25 100 %
35 100 % 32 100 %
40 100 % 40 100 %
50 100 % 50 100 %
80 100 % 60 100 %
90 100 % 90 100 %
125 100 % 125 100 %
200 100 % Screen 200 100 %
300 100 % 5000/1800 3D 300 100 %
500 100 % Screening 500 100 %
1000 | 100 % element: 1000 | 100 %

Topsize: 40 mm poliuretan Topsize: 20 mm

Sep.3.: 2mm
Power: 18.5 kW

Flow in: 53 MTPH

Flowin- 35 MTPH 27 MTPH .27 MTPH 35 MTPH
8-12mm 5-8mm 2-5mm 0-2mm 12-20mm
0-20mm
( ) (5-20mm) (5-12mm) (0-5mm) 12-20mm
(20-35mm)

Altaldnos torési és osztilyozdsi folyamatdbra
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5. abra. Fiiggdleges tengelyii ropitotoréknél a kiilonbézé
keménységii “toretek” eloszlasgorbéje

a gyartani kivant termékek, illetve a visszajaratasok ha-
tarozzak meg. A sikok szamanak ismeretében idealisan
két- és haromsiku osztalyozokat célszert beépiteni a rend-
szerbe (5-6. dabra).

Osszefoglalas

Jelen irasban igyekeztem bemutatni azokat a f6 szempon-
tokat, amelyek befolyasoljak a minéségi aszfaltalapanyag-

RENDEZVENYEK

»GREEN VENTURES” nemzetkozi rendezvény
Potsdam, 2003. jinius 18-20.

A rendezvény célja a kdrnyezetvédelmi és energetikai
technologiak kifejlesztésében és alkalmazasaban érde-
kelt tizleti partnerek, kutatointézetek kozotti kapcsolat-
felvétel eldsegitése. A forum a kdrnyezetvédelmi szektor
teriiletein miikddé vallalkozasokat célozza:

— viz-, levegd-, talajvédelem,

— energia, épitSipar,

— hulladék ujrafeldolgozasa és hasznositdsa, megujuld
anyagok.

A rendezvény magyarorszagi tarsszervezdje a Laser
Consult Kft. (6723 Szeged, Jozsef A. sugarat 130.E-mail:
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6. dbra. “H” tipusu kupostérd dltalanos toretgorbéje

te a kozetek fbb paramétereit, a masodik fejezetben meg-
ismerkedhettiink a termékekkel szemben tdmasztott kdve-
telményekkel, a harmadik fejezetben pedig az alkalmaz-
haté technologiak altalanos bemutatasa talalhato torési
fokozatok bontasaban. Kiilon publikaciot érdemel az egyes
torési fokozatokban alkalmazhatd berendezések megva-
lasztasa (tipus, méret, beallitasi paraméterek stb.) és azok
hatasa a termékekre. Végezetiil nézziink meg egy teljes
technologiat (28. oldalon a folyamatabra), amely alkal-
mazza mindazon elveket, amelyek megfogalmazodtak.

laserconsult@mail.tiszanet.hu. Telefon: 62/562-782,
fax: 62/562-783.

Részletes tajékoztatd, tovabbi informacio Lipka Eszter
(telefon: 62/562-785).

*

VII. Nemzetkozi Epitészeti Diakkonferencia
Sepsiszentgyorgy, 2003. aprilis 24-26.

Arendezvény fovédndke: dr Fejérdy Tamas, az UNESCO
Vilagorokség Bizottsdganak elndke; timogatoja ,,Az épi-
tés fejlodéséért” Alapitvany.

A szakmai programnak a ,,Kos Karoly” Iskolakézpont
ad helyet. Az elhangzott el6adasok kiadvanyban megje-
lennek.

Tovabbi informaciot nyujt: Seenger Pal, fax: 268-
0587, e-mail: epfejl@interware.hu

Az ,,Epitéanyag” c. folyoirat 2003. évi megjelenését tamogatja:

IPAR MUSZAKI FEJLESZTESEERT ALAPITVANY

Epitéanyag 55. évf. 2003. 1. szam
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